@(rukmakarens yrke anses vara av de allra aldsta, eftersom det lag néra till
hands att forma en skal av jord och lera och soltorka den.

Krukan &r ett uraldrigt forvaringskarl, och fanns fore drejskivans tillkomst. |
Sverige ett forvaringskarl redan for stenaldersfolket.

Drejskivan anvandes i Mesopotamien 3 600 ar f. Kr. | Sverige kom den forst i
bruk pa 1500-talet.

Kakelugnen lar ha sitt ursprung i Tyskland. Ordet kakelugn, anvéndes troligen
forsta gangen pa 1500-talet. | Sverige namns den forste kakelugnsmakaren
omkring 1570 i samband med alla slottsbyggen under Vasakungarna. Ordspraket
att “elda for krakorna” stamde i nastan 200 ar, da varmen gick rakt ut genom
skorstenen. Manga skickliga tyska hantverkare inom yrket kom till Sverige och
pa 1700-talet konstruerades en béttre fungerande ugn, dar roken leddes fran
eldstaden genom minst fem olika pipor.

Under 1700-talet dominerar Stockholm med tio krukmakarverkstader och som
god tvaa Jonkoping med sex verkstader. Allmogen 6vergav bruket av trafat och
laggade trakarl, och anvénde alltmer lergods. Omkring 1770 var ungefar 1000
personer sysselsatta i landet med kakelugnsmakaryrket. Vid 1800-talets mitt
blev kakelugnen vanlig &ven i enklare hem. Man raknar med att for sex till sju
generationer var kakelugnen den naturliga varmekallan.

Skravasendet bildades under medeltiden och skapade regler for utévningen av
hantverksyrkena. Skraet bestamde hur manga verkstader som fick inrattas
beroende pa stadens storlek. Bara i staderna fick hantverksméastarna burskap,
dvs. tillstand att utdva sitt yrke. Ett skra bildades nar det i en stad fanns fyra
verksamma mastare i samma yrke.

| Sverige upphorde skraordningen ar 1846. Da blev det antligen mojligt for
hantverkaren att ha sin egen verkstad déar det fanns tillgang till lera och bransle.
Men manga av skranas traditioner levde kvar i krukmakerierna dnda in pa 1930-
talet.



Lergoken ar kand i Sverige fran 1500-talet och kom troligen hit fran Tyskland i
ranseln pa en vandrande geséll. Det vanligaste séttet att tillverka en lergok var
drejning. Lergtken kallas for karlflojt. Tidiga enkla instrument var ofta ett slags
karl.

Ett annat foremal som krukmakarna tillverkade var en ljusstake, kallad fotangel
som gick att stdlla pa olika sidor. Hur man an véande pa denna ljusstake kunde ett
ljus alltid s&ttas i den. Den gick &ven under namnet tegelbruksljusstake.

En lustig sak som krukmakarna lade ner mycket arbete pa var gyckelkannan
eller gyckelkruset. Det var ett skamtkrus forsett med haligheter runt hela évre
kannan och knottror langst upp runt kanten att dricka fran, men efter en tamligen
invecklad procedur. Det gallde att suga pa ratt knottra och halla for flera andra,
for att inte innehallet skulle rinna bredvid. Pa marknaderna drog det mycket folk
till standen och forsaljningen kom igang.

Foljande fakta har Stig Sunhede funnit genom slaktforskning, i in och
utflyttningslangder, husforhorslangder och uppgifter fran Anna-Greta
Arenblom.

C_\/gohanAron C_\/gosefsson foddes i Hacksvik, vaster om Gislaved ar 1840.

Hans far hette Josef Andersson men dog innan Johan Aron fyllt tre ar. Vid
femarsaldern flyttade han med sin mor Chatarina och tva éldre broder till
Vathult, nagra mil fran Hacksvik. Johan Arons mor gifte om sig med en man
Anders Svensson och aven Johan Aron far efternamnet Svensson.

Som femtonaring kom han till Hjo for att lara krukmakaryrket hos en
kakelugnsmastare Johan Hallberg, Handskagarden, Véastra Roten. Har kan man
spara kakelugnsverkstad flera generationer bakat. Pa sin gesallvandring vistades
han bland annat pa Tyska maden i Jonkdping vid flera tillfallen, dar skickliga
tyska kakelugnsmakare hade sina verkstader, men han atervander daremellan
tillbaka till Hjo.

Vid midsommar nar Johan Aron var 25 ar gifte han sig med Eva Christina
Wallgren fodd i Hjo. De bosatte sig pa Tyska maden i Jonképing och fick en
son, Carl Oskar som foddes 1866. Tre manader efter sonens fodelse, dog Eva
Christina i lungsot 26 ar gammal.



Fem ar senare 1871 flyttade kakelugnsmakargesallen Johan Aron, 31 ar till ett
tegelbruk vid garden Eskhult, Habo. Sonen ar omnamnd vid flyttningen. Samma
ar, vid midsommartid, gifte han om sig med pigan Hedda Kristina Johansdotter
fran Fivlered. | torpet, eller som det star i inflyttningslangden, lagenheten
Fridhem, foddes forst en flicka Ellen Karolina, som dog 14 dagar gammal.
Darefter kom pojkarna Anders Wilhelm och Axel Viktor, var farfar eller morfar.
Dar Fridhem lag och dar Axel foddes, finns i dag spar efter en byggnad och vi
har dar hittat glaserade skarvor efter lerkarl.

Nar Axel var pa sitt andra ar flyttade Johan Aron med sin familj till Ebbarp. Han
kopte torpet Sandvik med 8 rutor jord och arrenderade marken.

Nar Axel var i attadrsaldern blev det en storbrand i Ebbarps by da alla
ladugardsbyggnader brann ner, utom Nymans. Aret dérpa 1885 tradde laga
skifte i kraft och byn skingrades. Samma ar 6ppnade i Ebbarp tva olika
handelsbodar.

Axel hade fatt en bror till, Johan Arvid, och tva systrar Hilma Katarina och
Hulda Cecilia. Det foddes dven en lillebror vid namn Knut Helming som dog vid
tva ars alder. Axels halvbror Carl Oskar dog vid 20 ar i vattensot. Den aldste
brodern Anders Wilhelm l&rde till kakelugnsmakaryrket men flyttade till N.
Amerika. Johan Arvid blev skraddare och bosatte sig i Géteborg. Hilma flyttade
till Hjo och Hulda till Goteborg.

Anteckningar av Stig Sunhede 1977 efter intervju med Karin Grennfelt,
dotter till Axel Svensson.

C_\/gohan Aron kopte en liten stuga i Ebbarp och byggde till huset, kallat

Sandvik. Han hade ett stort tradgardsintresse men dar var enbart en sandbacke.
100 lass lera blandade han med sanden och planterade frukttréd.

Han var en skicklig yrkesman med bade kakelugnar och lerkarl. Fran jul och tre
manader framat gjordes kakelugnar Som mest var det tre anstallda. Larlingstiden
var sex ar. Till glaseringen tillverkade han blyoxid, (monja och bly). Hans
fingrar blev krokiga utav blyforgiftning.

Axel kopte Sandvik i Ebbarp (antagligen 1906), for 3 000:-
Johan Aron Svensson dog lérdagen den 11 januari 1919 och begravdes

sondagen den 19 januari pa Fiskebacks kyrkogard.
Karin hjalpte till med begravningen. Dar fanns aldrig ndgon gravsten.



Karin blev intervjuad ndgon gang pa 1970-talet av Ronald Nordstrom nar
han skrev sin bok, ”En vandring kring Domnean”

@(arin berattar: Johan Aron Svensson kom till Ebbarp ar 1878 och byggde

dar hus och verkstad. Han fraktade hem leran fran Vitterns strander och hade
tva till tre gesaller. Han var ocksa kakelugnsmakare, och gjorde egna
kakelugnsplattor. Sonen Axel var den foérste som fick stifta bekantskap med
yrket. Efter Johan Arons dod 1919, dvertog Axel verkstaden.

Det var inget latmansgora att fa leran smidig. Karin kommer ihag hur de stod i
baljor och trampade leran. Slagdrejorna dunkade och slog, och for hand drogs
veven till lervalsen. Till slut blev dock leran sa smidig att den gick att rulla och
skara med staltrad. Den sista behandlingen innan drejning var att knada med
bara handerna.

Karin beskriver vidare att desen var en torkhytt i taket dar lergodset langsamt
skulle torka. Vid branningen fick det eldas med forstand. Forst smaved, sedan
lite storre vedtran och till slut okluven ved. Hon forklarar ocksa att ugnen
murades igen nar materialets satts in. Ett stort dgonblick var det nar man ater
fick sla hal pa muren, for att se om branningen lyckats. Och det gjorde den for
det mesta.

Karin minns en strof som Tage sjong nir han fick dra sandkvarnen: ”Dra en
sandkvarn som ja, ar ingenting att ha”

Axel Qﬁvensson berattar sjalv i en intervju for J-P infor sin 80-arsdag -

att han var femton ar nar han drejade sin forsta kruka i sin fars verkstad, och att
de hamtade leran i ett kérr vid Domsand, som fick ske pa vintern nar kérret var
fruset, ty annars gick det inte att komma dit med hast och vagn.
Kakelugnsplattorna tillverkades i formar av gips, allt annat lergods drejades for
hand. Ju storre kruka, desto masigare var det att géra den forklarar Axel. Den
storsta krdsamoskrukan rymde sju kannor, det vill sdga tjugo liter. For dem fick
vi 2 Y2 riksdaler. Annars gjorde vi litet av varje, som sparbéssor och lergokar.
Jag minns en gang da jag fick en bestallning pa 1. 500 lergokar fran Varberg
berattar han. En lergok lag pa 6 styver, (c:a 3 ore).

Kakelugnarna var for det mesta ornamenterade och gipsformarna fick darfor
tillverkas efter bestéllarnas smak. Sjalva uppséttningen av kakelugnen kunde
ibland bli ett drygt arbete, allra helst nér det forr skulle bli klart fére den forsta
oktober. For det mesta var ugnarna gula eller bruna men &ven vita kakelugnar
gjordes vid bestéllning.



Brannugnen som i valvet var manshdg hade en golvyta av cirka fyra ganger tre
meter. Dér fanns tre eldningskanaler, en stor och tva sma. Man eldade med ved,
men forst fick eldningen ske mycket sakta for att varmen i ugnen inte skulle
stiga for hastigt. Med langa rakor skots vedklamparna in i eldningshalen. Vid
full fyr slog lagorna upp 3 - 4 meter dver skorstenen, och under morka
hostkvallar var det inte svart att hitta till kakelugnsmakarens verkstad. Det gick
at nio meter ved for en branning. Nar ugnen var igang fick man inte lamna den,
utan vi arbetade i skift upp mot 40 timmar.

Glasyren som gjorde lergodset glansigt och vackert inneholl bly och vid
smaltningen trangde blyaska in i porerna pa handerna och orsakade ofta
blyforgiftningar. Min far fick bada handerna forstorda. Pa senare ar anvandes i
stallet blymdnja som inte var sa farlig att handskas med.

Vid branningen fick vi en ganska eftersokt produkt alldeles gratis. Den vita och
fina askan, som bildades, blev ett utmarkt tvattmedel vid byk. Jag minns att vi
till och med skickade dylik aska till bestallare i Stockholm. Geséllerna var for
det mesta yrkesskickligt folk som drejade fina saker, ja en del var riktiga
konstnarer.

Tidningen avslutar reportaget med att beréatta att Axel 1928 satt pa
Jonkopingsutstallningen vid en drejskiva under en veckas tid och gav publiken
en inblick i drejningens mysterier, och slutar med att det i dag sékerligen ar
mangen gammal Jonképingsbo som minns krukmakaren fran Ebbarp.

@ge berattar nagon gang pa 60-talet for mig (Inger) det han mindes fran

krukmakartiden i Ebbarp. Hur man pa vintern nar marken var frusen tog upp lera
ur en stor grop i skogen och holl pa i flera dagar. Aven nerat Domsand déar det
var mycket fin lera var Axel, med sina soner.

De hade en sandkvarn som drogs med handkraft dar sanden maldes och
blandades med leran. Sa piskades leran med slagtroska och darefter genom en
lervals for att fa den mjuk och smidig. Dar fanns tre stycken drejskivor.

En hel vinters arbete brandes i mars manad. Tage talar om, att ugnen hade tre
stycken eldstader och de anvande meterlang ved. Tre famnar ved (cirka nio
kubikmeter) gick at for en branning. De murade igen 6ppningen i ugnen och
lamnade endast en ventil som tapptes till med en blomkruka, dar Axel kunde se
pa skenet nar branningen var klar efter 36-40 timmars eldning. Det 6ppnades
fran eldstaderna och ugnen fick sakta svalna sa inte godset skulle spricka. De
gjorde ett parti blomkrukor till tradgardsmastare, och anvéande stréssel som
garnering.



Farfar Johan Aron hade s ont i sina hander pa aldre dagar att han fick kavla och
forma faten i formar. De hade tre stycken anstéllda ibland. Det kom
kringresande med hést och vagn i mars manad. Mamma Hulda stod pa
Sandhems marknad och salde. Ett treliters fat kostade tre cre.

| krukverkstaden fanns olika véaggfasta arbetsbord med olika bendmningar
beroende pa anvandningsomradet som knadbank, klosbank, drejbank, formbéank,
gipsbank och glasyrbénk.

Som larling fick man arbeta mest som pass opp i verkstaden i tre till fem ar.
Erséttningen bestod av mat och husrum. Darefter fick larlingen ett gesallbrev
utfardat av méaster som bevis pa att han gatt sina laroar och avlagt ett gesallprov.
Nu gav sig gesallen vanligen ut pa vandring for att fa ytterligare utbildning hos
olika méstare. Geséllvandringarna pagick ofta flera ar, med borjan pa varen och
slut vid Mickelsmass. Geséllen fick nu 16n for sitt arbete.

Har kan namnas att vi dven sett i Kyrkobokforingen att Johan Aron flyttat pa
Mikaeldagen, (Mickelsmass) den 29 september.

En gesall kunde bli méstare forst sedan han klarat mastarprovet, som bestod i att
dreja en kruka efter angivna matt med hanklar och lock, samt dekorering av
godset och glasering. En kakelugnsmakare maste kunna tillverka en egen
kakelugn. Trots detta fick han inte titulera sig som mastare forrdn han hade en
egen verkstad och en larling eller gesall. Det fanns darfor luffargesaller som
hade méstarbrev i sina ranslar, men inga egna verkstader.

Larlingarnas uppgift varje morgon var att se till att det fanns ren och knadad lera
nar geséllerna och master kom for att borja dreja. Leklumpen som lades pa
drejskivan kallades for klos.

Krukmakaren hade alltid ett forklade i verkstaden, forskinnet av lader som
skyddade &ven mot varmen vid brannugnen.

Hjalpkarringar var tunna traspadar med vars hjélp krukmakaren flyttade ett fat
fran drejskivan till desbradan. En viktig detalj var att karringarna maste vara
bl6ta for att inte fastna mot lergodset.

Loftet i krukmakeriet, som inte hade nagot innertak, kallades for desen.
Utrymmet var forsett med bjélkar, desbommar som i forsta hand hade till
uppgift att stotta vaggarna och takstolen. Pa dem satte krukmakarna sina
desbrador med nydrejat gods. Att satta upp och ta ner desbradorna i desen var en
uppgift for larlingarna



Den gamle krukmakaren tillverkade glasyren sjalv. Mycket var
glasyrhemligheter. Ravaran till glasyren kunde vara gamla fonstersprojsar, annat
kasserat blymaterial eller nya blytackor. Blyet smaéltes i en jarngryta, och rérdes
om under flera timmar, tills det blev en slaggliknande produkt, blyaska
(blyoxid). Déarefter maldes eller revs blyaskan och siktades till ett fint pulver.
Detta blandades med dubbelt s& mycket sandstenspulver och lite ragmijol som
bindemedel. Blyglasyren yrde omkring och man andades in det giftiga pulvret.
Glasyren siktades Over keramikgodset eller I0stes i vatten till en tjock vélling,
dar karlet ostes eller doppades ner.

Bly anvandes for att fa en hard och blank glasyr pa det keramiska godset.
Blyforgiftningar var vanliga inom yrket och gav férlamningar och nedsatt
rorelseformaga i hander och fétter och angrep det centrala nervsystemet.
Krukmakarna led ocksa av muntorrhet pa grund av blyhanteringen. Darfor blev
raddningen, att kunna kopa blymonja istéllet for att géra egen blyoxid.

Blyglasyren kunde ocksa fargas med oxider som var latta att fa tag pa, namligen
jarnoxid eller kopparoxid. Jarnoxid kunde kdpas hos smeden, som var ett
smidesavfall, slagg, som bildades vid smidet. Bortskrapad rost fran jarnplatar
eller dylikt gick ocksa att anvanda. Har fick de den brunroda fargen.

Kopparoxid blev ett avfall hos kopparsmeden, vid reng6ring av kopparkaérl.
Kopparoxiden gav gron farg. FOr en néve aska kunde kakelugnsmakaren ge ett
mjolkfat i utbyte.

Brunsten eller Manganoxid fargade godset brunt, och blymonja gult. Andra
oxider som kobolt, dar de fick den bla fargen, och flera andra oxider var mycket
dyra och anvandes inte i storre utstrackning. Glasyrrecepten gick i arv fran far
till son eller svarson, men holls ofta hemliga for andra.

Engobering var ett enkelt satt att dekorera krukorna med piplera, som koptes
fran England eller Holland. Den vita leran slammades i vatten till en tjock
valling, dar kérlet doppades eller halldes Over. Pipleran kunde aven fargas med
oxider. | piplerelagret kunde man sedan rista monster med en ritpinne,
varigenom den underliggande leran blev synlig. Metoden kallades skraffito. En
gammal metod var att ringla piplera fran ett kohorn med en gaspenna instucken i
spetsen. Medan drejskivan sakta roterade kunde krukmakaren gora vaglinjer,
ringar eller fria motiv. Dekoreringen efter denna metod maste ske snabbt och
gav darfér monstret ofta en spontan prégel. Kohornet kallades ringlehorn eller
randhorn.



Eldstaden i krukmakeriet kallades for galten, som vintertid fick utnyttjas for
torkning av godset. Det var en lag torkugn, konstruerad som en liggande
kakelugn med fem rér. Férutom att tjana som torkplats for de glaserade kéarlen
utgjorde galten verkstadens enda varmekalla.

Flatugnen var den vanligaste ugnen i verkstaden, sa stor att man kunde ga in i
den. Sattningen av godset var ett tidsédande arbete. Man borjade langst in och
stallde karlen pa sattplattor, vilka kallades brannplatar. Inne i stérre krukor
placerades mindre pa trefotter. Faten stéalldes pa kant med sma lerpuddar
emellan. Ibland var det emellertid nédvandigt med nagon form av stod, en
krankell eller stotta. Sattningen av ugnen byggdes som ett hyllsystem vaning
for vaning med sattplatar emellan tills ugnen var val fylld. Fére branningen
murades den sa kallade schatelvaggen igen, men en eller ett par tegelstenar satt
I6sa och innanfor dem placerade oftast krukmakaren en redan glaserad och
brand skarv, pa vars glans och rédglodning han kunde avlasa temperatur och se
branningens forlopp. Men allt byggde pa lang erfarenhet. Vid branningen var
krukmakaren den ansvarige och han avgjorde hur det skulle eldas.

Som brénsle anvandes i forsta hand gran- eller furuved, men &ven bjorkved.
Branningen paborjades i ett av brannhalen for att varma upp ugnen och driva
fukten ur murarna. Det kallades smygelda. Darefter tandes i de bada andra
brannhalen och sa smaningom skaéts veden in i skdrgangarna som gick under
sjalva ugnen for att ge en jamnare varme. Forst efter 20 timmar eldade man for
fullt for att na upp till glasyrens smalttemperatur, som lag pa minst 800 grader.
Under den senare delen av branningen eldades veden staende och lagorna drog
langt in i ugnens takvalv, drev ut roken och 6kade draget. En regel var att en
kubikmeter ugnsrum kravde en kubikmeter ved. Nar ugnen var igang fick man
inte ldmna den, utan medhjalparna fick arbeta i skift i 35— 40 timmar.

Det tog cirka tva dygn efter branningens slut, innan man vagade 6ppna ugnen.
Godset maste namligen svalna langsamt. Oppningen av ugnen utgjorde ett
spanningsfyllt moment. | ugnen fanns flera manaders arbete. Om temperaturen
varit for 1ag blev glasyren matt och ojamn, om den varit for hog kunde glasyren
ha runnit och godset blivit for morkt. En del karl kasserades pa grund av
sprickor, ojamn glasyr eller andra defekter.

Blaleran blev gul efter branning.
Rddleran blev réd efter branning.
Chamotte ar en brand krossad eldfast lera.

Till marknaden var det vanligt att krukmakarnas fruar akte och skotte hela
forséljningen.



Krukor tillverkade fore 1878 finns ofta i botten en siffra som betecknar
kannmattet. Darefter byts det efterhand ut mot litermatt.

Vanlig vit kakelugn var 6verdragen med piplera och blyglaserad.
Tennglasyr gjorde kaklet vitt men var inte lika lattbrant som de traditionella
blyglasyrerna.

Under aren 1900 — 1930 upphorde de flesta kakelugnsmakare att tillverka
kakelugnar, eftersom det inte langre var Ionsamt.

@(arin beréattar igen for Ronald Nordstrom att pa 1920-talet lades

lerkérlstillverkningen ner och Axel inriktade sig pa kakelugnsuppséttning och
kakelplattor. Han fortsatte med detta till 1948, 72 ar gammal, och axlade da 6ver
ansvaret pa sonen Tage. Denne fortsatte i faderns fotspar, men nya tider
stundade och kakelugnen borjade bli omodern och arbetet 6vergick i uppséattning
av standardplattor.

| J-P kanske nagon gang pa 50-talet, fanns ett reportage om Tages yrke som
gatt i tre generationer men pa grund av centralvarmen upphdrde mer och mer.
Tidningen skriver:

En av de sista representanterna for yrket &r Tage Svensson, Habo. Fére honom
var bade hans far och farfar kakelugnsmakare och om farfadern sager han med
vordnad, han var en mastare, en gudabenadad, i ett av de svaraste hantverk som
finns.

Né&r Tage Svensson var pojke och larling hos sin far och farfar togs lera till
kakelugnarna vid Domsand. Ungefar 50 lass lera kdrdes upp per vinter. Den
slogs sonder med stora tréklubbor, vreds genom jérnvalsar for att eventuell
smasten skulle krossas och arbetades darefter ut med handerna for att bli smidig
och seg — klosning kallades det. Den fardiga leran trycktes ut i gipsformar och
behandlades darefter for att fa farg och glasering.

Salunda tillsattes blymonja for att fa kakelugnen gul, kopparaska gav gront,
brunsten brunt och pulvriserat tenn vitt. Men kakelugnen kunde framstallas
ocksa i andra farger, ett omrade dar Tage Svenssons farfar var sarskilt forfaren. |
fargsattningen lag kanske det storsta konstnarskapet vid
kakelugnsframstallningen. Féargrecepten holls hemliga av varje méstare och
overlamnades endast i undantagsfall och da mot gott ekonomiskt vederlag.



Nésta tillverkningsfas var branningen. Delarna till nio kakelugnar stoppades in i
den stora ugnen och brandes under 42 timmar. Nio meter ved gick at. Tillsatsen
av sand inne i ugnen skulle flyta i hettan, jarn rinna. Efter branningen rattades
delarna till de nio kakelugnarna efter mall och slipades i kanterna. Allt var klart
for uppsattningen. Kakelugnsdistriktet strackte sig runt hela sodra Vattern, langt
In mot Nassjo och ner mot VVarnamo. Krukor och lergokar gjordes som en
biprodukt.

Det kakel som till dventyrs anvandes till en kakelugn av i dag pressas i
maskiner, spottas fram. Det gar inte heller att fa en kakelugn i mer &n en farg.
Inte heller i mer &n en modell — en slat.

Det ar synd att ett sadant hantverk gar forlorat, sager Tage Svensson och slutar
med ytterligare en vordnadsfullhet mot sin farfar, dod 1919 vid 78 ars alder. Vi,
far och jag, var och &r bara larpojkar mot honom. Jag vet inte var han lart sig till
mastare, men han var en méstare.

Tegelbruk i tanke pa Johan Arons sex ar pa Eskhult.

Redan under medeltiden anlades en rad tegelbruk i anslutning till stdderna eller
klostren. Vid sadana tillfallen da storre byggnader skulle uppforas, brandes ofta
teglet pa platsen. Dessa tegelbruk lades darefter ner.

Under 1800-talet da tegelbruken blev mycket vanliga tillverkades forutom mur-
och taktegel smaforemal i oglaserat lergods. Det var forst och framst ljusstakar i
olika modeller mortlar och trattar. Aven drejad och glaserad lergodstillverkning
forekom. For dvrigt gjordes pa tegelbruken speciellt format tegel och
dekorationer till fasader.

Under Johan Arons tid pa Eskhult fanns dven ett tegelbruk i Lindhult, strax intill
Eskhult, enligt en karta fran slutet av 1800-talet (1877 — 1882).

Jag laser i tidningen ”Hem ljuva Hem” nr. 11, 2005.
Kakelugnsmakaryrket ar ett gammalt yrke som kraver talang och manga ars
traning. | dag finns ingen svensk skola som utbildar kakelugnsmakare, utan
kunskapen gar fran dldre kunniga sattare till yngre via ett larlingssystem. Men
man maste ha handlaget i fingrarna, annars ar det ingen idé att fortsatta sin
larlingsperiod.



